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 کپینگقالب ذوب و  دستگاهنمونه های استوانه ای با استفاده از  گذاریلاهک ک

 CO 891, CO 900, CO 910, CO920 مدل:

 ستاندارد:ا

ASTM C617 

 مقدمه -1

مدن تاود به تحوي كه ضوابط تاهاواري  ا حد أاگر با ساايدد  اا براد  تووا  سا ص فاو ه هاواري را  

مدلي مور ارضاء تشود لازم است عال كلاهك گذاري اتجام شود. هاچندن با عال كلاهك گذاري مي  وا   50/5

 مدلي مور( 355در  مدلي مور 3درجه اا حدهد  0/5گوتدا تبود  را افلاح كرد )اتحراو زاهاه اي 

 اسوفاده كرد. رهش وا  از اان براي آزموته هاي اسوواته اي قالب گدري شده ه اا مغزه ها مي

اپدوساااوه  ب  تود كلاهك گذاري خاص داگري بصاااورت بدشاااور شااا MPa 05 اگر مقاهمت بون از

 بااد بكار رهد . ASTM C1231 رهش

در كلاهك گذاري با ملات گوگرد مذاب بااد دقت شود  ا عال ذهب مواد در محفظه  هواه دار خاص ه اا 

در محدط رهباز اتجام شود زارا در فورت سوخون گوگرد، گاز خفه كننده حافل مي شود . حوي در فورت ذهب 

 گوگرد در حالت عادي تدز بوي زتنده اي حافل مي گردد.

 دوسوه )چسبدده( هجود دارد.سه رهش كلاهك گذاري پ  ور كليبه 

 .رهد بكار  واتد مي : اسوفاده از خادر سداا   ازه است كه براي آزمو  هاي  ازه قالب گدري شده  روش اول

 اسوفاده از ملات گچ پر مقاهمت زهدگدر است كه براي بون هاي سخت شده كاربرد دارد . روش دوم :



 

 

4 

کپینگقالب ذوب و  دستگاهنمونه های استوانه ای با استفاده از  گذاریلاهک ک  

 

 .رهد مي  راي بون هاي سخت شده بكاركلاهك گذاري با ملات گوگرد است كه ب روش سوم :

 رهش سوم در اارا  رااج  ر است.كه 

 کلاهک گذاری با ملات گوگرد مذاب -2

ساااعت قبل از آزماام مقاهمت اشاااري اعااد گردد ه مقاهمت آ  بر رهي  2گوگرد مذاب بااد حداقل 

باشد  MPa 30 ه اا از مقاهمت بون كاور باشد. اگر مقاهمت بون بدم از MPa 30 تبااد از موري ساتوي 0مكعب 

د به مقاهمت لازم در سااعت قبل از آزماام باشاد مگر اانكه بووا  تشا  دا 19 هده ملات ه بكارگدري آ  بااد 

ي با مقاهمت بدم ازما  كو اه  ري تدز مي رساااد. در هر حاد تاي  وا  از اان تولا كلاهك گذاري براي بون ها

 اسوفاده تاود. MPa 05 از

رحاد در فورت ه در اساواتدارد موجود اشااره اي به تولا ماسه مصراي ه اتدازه ذرات آ  تشده است. به

 مدلي مور باشد. 570/5مدلي مور ه درشت  ر از  3/5 ر از راز اتدازه آ مصرو ماسه، بااد سخت ه 

درجه ساااتوي گراد ذهب شااود ه  140 ا  135ملات گوگرد مذاب بااد در محفظه مخصااوص با دماي 

بخواهدم مقاهمت آترا اتدازه بگدرام اا آترا براي كلاهك گذاري اسوفاده  خواهبلااافاله مورد اساوفاده قرار گدرد 

 كندم.

 مخلوط  ا شود زده هم بااد ملات در داخل دسوگاه با مدله الزي  را رهشن كرده هاه ذهب گوگرد دسوگ

كار با دماسنج هاي الزي اتجام مي گردد ه  اتدازه گدري دماي ملات در حدن ذهب  وفاده مي شود. اان .گردد

 دماسنج در مركز ملات اره برده مي شود.
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 اان بنابر  بار مورد اسوفاده قرار گدرد. 0ملات كلاهك گذاري تبااد بدم از  مواد ماتده در دسوگاه ذهب

 مواد بكارگدري. شااود  ادز ه  راشاادده دسااوگاه در باقدااتده مواد كلده مصاارو، بار 0 از پس شااود مي  وفااده

 .است مجاز تدز قبلي مصراي

 پذار امكا اقدااتده قبلي بخواهدم اسااوفاده از مواد ب MPa 30 هاچندن در فااور دكه مقاهمت بدم از

 .شود تاي داده اجازه داگر اكبار براي حوي قبلي گذاري كلاهك مواد از اسوفاده حالت اان در. باشد تاي

مواد مصاراي ابودا بااد خشك شود. مواد مر وب ااجاد ك  مي كند ه كلاهك گذاري با مقاهمت كااي 

 ااد آب به مخلوط مزبور اضااه كرد.فورت تخواهد گرات. به هادن دلدل تب

 ملات هقوي گذاري، كلاهك دسااوگاه كلاهك گذاري ه فاافحات آترا بهور اساات گرم كرد  ا در هنگام

 اا ملات. تگدرد ما از را م لوب گذاري كلاهك ارفت ه تشود سرد ه سفت تاگاه به رازام مي آ  دره  را مذاب

 درجه باشد. 35در حدهد  است بهور ففحه دماي. شود پاك بااد ففحه در موجود هاي زايده

ففحات گرم شده دسوگاه را با رهغن كاي آغشوه كندد ه قبل از اانكه دسوگاه گرماي خود را از دست 

دهد سراعاً ملات مذاب لازم را با اك ملاقه الزي دره  بشقاب )ففحه( دسوگاه كلاهك گذاري برازاد ه آزموته 

 ه پايدن هداات كندد  ا در رهي ففحه حاهي ملات مسوقر شود.را سراعاً با چسباتد  بدته آ  به بدته دسوگاه ب

 اگر  س وح اتوهايي آزموته بوني تبااد مر وب باشد ه بااد قبلاً با دمدد  هوا اا سشوار خشك شده باشد.

 بااد حالت اان در كه شد خواهد موخلخل مزبور ماده ه كرد خواهد ك  اا گاز ااجاد باشاد مر وب سا وح اان

 ي آزموته برداشوه شود.ره از ملات

پس از اساوقرار آزموته در ففحه )بشقاب( دسوگاه كيدن  دقااقي منوظر بااتدد  ا ملات از حالت رها  

خادري به حالت جامد  بدال شاود. سايس با ضاربه زد  به آزموته بوني ساعي كندد آترا از ففحه جدا كندد. 

آزموته بوني باشااد. براي آزموته هاي كوچك بااد از فاافحه دسااوگاه كلاهك گذاري بااد مقداري بزرگور از ق ر 
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اانچ پدم بدني شااده  9ه  4ا ق ر قالب براي اان منظور براي تاوته هاي بده  دسااوگاه كوچكور اسااوفاده تاود.

 است.

سااعت( آزموته كلاهك گذاري شده در آزمااشگاه ه در  19سااعت )درمواردي  ا  2اجازه دهدد حداقل 

 د. دهد اتجام را اشاري مقاهمت محل مر وب )زارگوتي مر وب اا تاالو ( بااتد ه سيس آزماام

در ظاهر  ه مدلداور بدشااور شااود 8مدلداور ه حداكثر ضااخامت تبااد از  9ضااخامت مووسااط تبااد از 

 .(mpa05 )مقاهمت بون كاور از كلاهك تبااد تقص مشهود داده شود

پس از خا اه آزماام، مي  واتدد با اسوفاده از اك چكم ه قلم، ملات سخت شده را از بون جدا كندد 

 .باشده در فورت امكا  آترا مجدداً مورد اسوفاده قرار دهدد بشر ي كه منعي براي اسوفاده از آ  هجود تداشوه 

بهر حاد اساااوفاده از محفظه  هواه دار اا ا ااااي آزاد براي عال ذهب گوگرد ه  هده ملات  وفاااده 

   شود.مي

 


